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HAKKIMIZDA

Dorlion Metal, 2021 yilinda Eskisehir Organize Sanayi Bolgesi'nde metal sektérinde faaliyetlerine baslayan
Dorlion Metal, ana drun gami olan i¢ ve dis mekanlarda kullanilabilen AG-OG Dagitim Panolari,
Kompanzasyon Panolari, ADP Panolari ile bina ve ev tipi elektrik panolari Uretimi yapmaktadir. Tum
Urunlerini, musteri ihtiyaclari dogrultusunda paslanmaz celik, aluminyum ve &zel kaplama secenekleri ile
Uretmektedir. Ayrica, makine kabin ve dis giydirmeleri ile metal kablo kanali Uretiminde kisa surede ic ve
dis pazarda piyasa ihtiyaclarini karsilayan bir marka haline gelmistir. Bunun yani sira, metal sektorunde her
turlu isi yapabilme kapasitesine sahip olan Dorlion Metal, genis Urun yelpazesi ve yUksek Uretim kapasitesi
ile musterilerine esnek ve ozellestiriimis cozumler sunmaktadir.

Aylik 150 ton Uretim kapasitesiyle toplamda 4000 metrekare kapali alani olmak Uzere 5500 metrekare
alanda Uretim faaliyetlerini basarili bir sekilde yapmaktadir.

Dorlion Metal olarak, surdurulebilir enerji cozimleri ve doga dostu Uretim surecleri ile cevreye olan
duyarhligimizi 6n planda tutuyoruz. Kaliteden 6dun vermeyen anlayisimizla, musterilerimizin beklentilerini
en Ust duzeyde karsilamayi hedefliyoruz. Firmamiz, yuksek teknoloji kullanimi ve yenilikci yaklasimlariyla
sektodrde dncl bir konumda yer almakta ve tum faaliyetlerinde musteri odakl hizmet sunmaktadir.
Tecrubeli yoneticilerimiz ve dinamik kadromuzla, gelecege yonelik hedeflerimize emin adimlarla ilerliyoruz.
Dorlion Metal olarak, sektordeki liderligimizi surdUrmek ve musterilerimize en iyi cozUmleri sunmak icin
surekli gelisim ve yenilikcilik ilkesini benimsemekteyiz. Guvenilir, kaliteli ve cevreye duyarli Grunlerimizle,
her zaman yaninizda olmaktan gurur duyuyoruz.

Metali isleyip bicimlendiriyor ve renklendirip hizmet kalitemizle piyasaya sunuyoruz. Elektrik Pano

dretiminin imzasini yeniden atiyoruz.



PUNCH

Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda bulunan Punch makineleri, ylksek
performans ve hassasiyetle metal isleme sureglerinizi
kolaylastirmak icin tasarlanmistir. Bu makineler, farkli

metallerde delme, kesme ve sekillendirme islemlerini hizli ve
verimli bir sekilde gerceklestirir. [ste makinelerimizin temel
ozellikleri ve sundugu avantajlar:




Punch Makinelerinin
Avantajlari

1.Hiz ve Verimlilik: Punch makinelerimiz, yUksek hizda delme ve kesme islemleri yaparak Gretim

sureclerinizi hizlandirir.
2.Hassasiyet: CNC kontrol sistemleri sayesinde, her islem milimetrik hassasiyetle gerceklestirilir.

3.Cesitli Malzemelerde Kullanim: Celik, paslanmaz celik, aliminyum gibi ¢esitli malzemelerde etkili

sonuglar saglar.

4 Enerji Verimliligi: Ozellikle servo-elektrik tahrik sistemine sahip makinelerimiz, enerji tasarrufu

saglayarak isletme maliyetlerinizi disurdr.

5.Guivenlik ve Kolay Kullanim: Modern guivenlik 6zellikleri ve kullanici dostu arayUzler ile operator

glvenligi ve kullanim kolayhgi sunar.

AC 255 Punch

Punch makinesi, yuksek hassasiyet ve hiz sunarak Uretim sUreglerinizi optimize eder. Bu model, servo-e-

lektrik Turret sistemi ile donatiimig olup, enerji verimliligi ve dusuk isletim maliyetleri saglar.

Teknik Szellikleri: (&)

Pres kapasitesi: 200 kN (20 Ton)

Punch SurlcusU: Servo-Elektrik Turret Sistem
istasyon Sayisi: 51

Calisma Alani: 1250mm x 3000mm
Maksimum Vurus Hizi: 980/dk.



Amada

EUROPE 255 Punch

Punch makinesi, hidrolik eksantrik Turret sistemi ile ¢alisir ve ozellikle dayanikliigi ve glvenilirligi ile bilinir. Bu
makine, farkl kalinliktaki metal levhalarda yuksek kalitede delikler agar ve kesim yapar.

Teknik 6zellikleri: (&)

Pres kapasitesi: 200 kN (20 Ton)

Punch Surlcusu: Hidrolik Eksantrik Turret Sistem
istasyon Sayisi: 27

Calisma Alani: 1250mm x 3000mm

Maksimum Vurus Hizi: 880/dk.

Trumpf

Trumatic 500 Punch

TRUMPF Trumatic SOO0, yuksek teknolojiye sahip bir CNC kaset punch makinesidir. Hem hassasiyet hem de hiz

konusunda Ustun performans sunar.

©) Teknik dzellikleri:

Pres kapasitesi: 220 kN (22 Ton)

Punch Surlcusu: Hidrolik Eksantrik Kaset Sistem
Istasyon Sayisi: 27

Galisma Alani: 1500mm x 3000mm

Maksimum Vurus Hizi: 1350/dk.
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Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda kullanilan Bodor marka 6kW lazer kesim
makinesi, yuksek performans ve hassasiyet sunarak metal
isleme sdreclerinizi optimize eder. Bu makine, genis bir
malzeme yelpazesinde Ustun kesim kalitesi ve verimlilik
saglar. Iste Bodor 6kW lazer kesim makinemizin ézellikleri
ve sundugu avantajlar:



Bodor 6kW
Lazer Kesim Makinesi

GENEL OZELLIKLER:

Gug Cikisi: 6kW

Calisma Alani: 1I500mm x 3000mm

Nitrojen Gazi ile kesim arali@i: 0,30mm - 3.00mm

Oksijen Gazi ile kesim araligi: 3.50mm - 20.00mm

Kesilebilen hammaddeler: DCO1, DX51D+Z, Paslanmaz Celik, Aliminyum
Maksimum Kesim Hizi: 110m/dak

Maksimum ivme: 1.5G

TEKNiIK OZELLIKLER:

1-Yuksek Kesim Hizi ve Verimlilik: Bodor 6kW lazer kesim makinesi,
yUksek kesim hizi ve verimlilik sunar. Maksimum baglanti hizi 110m/dak
ve ivme 1.5G'ye kadar c¢ikabilir, bu da uretim sureclerinizi hizlandirir.
2-Hassas Kesim: :0.0Smm/m konumlandirma hassasiyeti ve
+0.03mm tekrarlama hassasiyeti ile son derece hassas kesimler
saglar. Bu, ozellikle karmasik ve hassas parc¢alarin Gretiminde buyuk
bir avantajdir.

3-Akilli Tasarim: Bodor'un akilli tasarimi, toz ¢ikarma sistemleri ve
hava basinci kontrolu gibi ozelliklerle is verimliligini ve ¢evresel kaliteyi
artirir.

4-Kolay Kullanim: Bir tiklama ile isleme ozelligi, operasyonu
basitlestirir ve zaman ile isgilik maliyetlerini dugurdr. Kullanici dostu
arayuzu sayesinde minimal egitim ile kolayca kullanilabilir.
5-Giivenlik ve Dayaniklilik: Gorsel carpisma onleme teknolojisi ve
aktif engel onleme sistemi ile donatilmistir. Bu, operator glvenligini
saglar ve makinenin kesintisiz calismasini mumkun kilar.

6-Malzeme Kullanimini Maksimize Etme: Akilli kalinti yerlesim sistemi
sayesinde, malzeme kullanimini optimize eder. Tekla yazilimi ile
uyumlu olan yuvalama yazilimi, malzeme israfini en aza indirir ve

maliyet tasarrufu saglar.



ABKANT

MAKINELERIMIZ

Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda bulunan abkant makineleri, yuksek hassasiyet
ve performans sunarak metal bukme islemlerini mukemmel
bir sekilde gerceklestirir. Bu makineler, ¢esitli metallerin
sekillendiriimesinde kullantlir ve yuksek verimlilikle calisir.
Iste abkant makinelerimizin temel Szellikleri ve sundudgu
avantajlar:



Abkant Makinelerinin
Avantajlari

1-Hassasiyet ve Kontrol: CNC kontrolll abkant makinelerimiz, milimetrik hassasiyetle bukme islemleri

gerceklestirir ve operatorlere tam kontrol saglar.
2-Yiiksek Verimlilik: Hizli ve verimli calisma kapasiteleri sayesinde Uretim sUreclerinizi optimize eder.

3-Cesitli Malzemelerde Kullanim: Celik, paslanmaz celik ve aliminyum gibi farkli metallerde

mukemmel sonuglar elde edilir.

4-Enerji Verimliligi: Modern motor ve hidrolik sistemleri sayesinde enerji tasarrufu saglanir.

S-Kullanicr Dostu Arayiiz: Operatdrlerin makineleri kolayca kullanabilmesi igin sezgisel ve kullanici

dostu arayuzler sunar.

Baykal

APHS 3106 x 120
Abkant (2 Adet)

Teknik Szellikleri: (&)

Bukme kapasitesi: 120 Ton
BUkUm uzunlugu: 3100mm
Arka dayama: 600mm
Calisma Hizi: 1Imm/s

Teslamak

TSB 205060
Abkant

Teknik Szellikleri: (&)

Bukme kapasitesi: 60 Ton
BUkUm uzunlugu: 2050 mm
Arka dayama: 300mm
Calisma Hizi: 10mm/s




KAYNAK

MAKINELERIMIZ

Hakkinda
Bilgilendirme

Kaynakhanemiz, ¢esitli metal ve alasimlarin kaynaginda

yuksek hassasiyet ve kalite sunan modern makinelerle
donatilmistir. Kaynak uzmanlarimiz, her turden kaynagi
profesyonelce gerceklestirebilmek icin en son teknoloji
drtnlerini kullanmaktadir. iste kaynakhanemizde kullanilan
kaynak makineleri ve yaptigimiz kaynak cesitleri hakkinda
detayl bilgi:



Gazalti Kaynagi (MIG/MAG)

Gazalti kaynak makinelerimiz, hem MIG (Metal inert Gaz) hem de MAG (Metal Aktif Gaz) kaynak
tekniklerini kullanarak gesitli metallerin kaynaginda Ustln performans sunar. Bu makineler, ylksek
hizli ve temiz kaynak dikisleri saglarken, mtkemmel bir kaynak penetrasyonu ve estetik bir gérinim

sunar. Ozellikle celik ve aliminyum gibi malzemelerde etkili sonuglar elde ederiz.

Paslanmaz Celik Kaynagi

Paslanmaz celik malzemeler icin ozel olarak tasarlanmis iki farkli kaynak makinemiz bulunmaktadir:
1.Standart Kaynak Makinesi: Bu makine, paslanmaz geligin ytksek korozyon direncini ve mekanik
ozelliklerini koruyarak kaliteli ve dayanikli kaynaklar Gretir. DUsUk s girdisi ile galigarak hassas ve guiglu
kaynak dikisleri olusturur.

2.Argon Kaynagi (TIG Kaynags): TIG (Tungsten Inert Gas) kaynagi olarak da bilinen bu yontem,
ozellikle ince paslanmaz ¢eliklerin kaynaginda mikemmel sonuglar verir. Argon gazi kullanarak,

kaynak sirasinda oksidasyonu onler ve yUksek kaliteli, temiz dikigler saglar.

Aliminyum Kaynagi

Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin kaynaginda uzmanlasmis makinelerimiz, bu malzemelerin
ozelliklerine uygun olarak yUksek frekanslit AC akimi kullanarak Gstdn kaynak kalitesi sunar. Aliminyum
kaynak makinelerimiz, ozellikle otomotiv, havacilik ve ingsaat sektorlerinde yaygin olarak kullanilan
altminyum parcalarin kaynaginda idealdir. Bu makineler, aliminyumun ylksek termal iletkenligine ve

oksidasyon egilimine ragmen temiz ve dayanikli kaynaklar yapar.

Lazer Kaynagi

Lazer kaynak makinelerimiz, metal ve termoplastik malzemelerin ydksek hassasiyetle kaynaginda
kullanilir. Lazer kaynagi, ince malzemelerle ¢caligirken dUsuk isi girdisi saglar ve yUksek hizda kaynak
yapma yetenegdi sunar. Teknik ozellikleri:

Yuksek Hassasiyet: Lazer kaynagl, dar isi etkisi alani ile malzemenin minimum deformasyonla
kaynagini saglar.

Cesitli Malzemelerde Kullanim: Celik, paslanmaz ¢elik, aliminyum ve bazi termoplastikler dahil olmak
Uzere genis bir malzeme yelpazesi ile ¢alisabilir.

Hiz ve Verimlilik: Lazer kaynak makineleri, ylksek hizda ve otomasyona uygun olarak ¢alisarak Gretim
sUreglerini optimize eder.

Estetik ve Dayanikl Kaynaklar: Yuksek kaliteli ve estetik agcidan mukemmel kaynak dikisleri Uretir.

Lazer kaynagl, otomotiv, havacilik, elektronik ve medikal cihazlar gibi gesitli endUstrilerde yaygin
olarak kullaniimaktadir. Bu teknoloji, yUksek hiz ve hassasiyet gerektiren uygulamalarda mikemmel

sonuglar verir.



Kaynak Makinelerinin
Avantajlari

1.Hassasiyet ve Kontrol: CNC kontrolli makinelerimiz, her islemde milimetrik hassasiyetle calisarak
mukemmel sonuglar elde edilmesini saglar.

2.Yliksek Verimlilik: Hizli ve etkili calisma kapasiteleri sayesinde Uretim sUreglerinizi optimize eder.
3.Cesitli Malzemelerde Kullanim: Celik, paslanmaz ¢elik ve aliminyum gibi farkli metallerde yUksek
kaliteli kaynaklar yapar.

4.Enerji Verimliligi: Modern motor ve gaz sistemleri sayesinde enerji tasarrufu saglanir.

S.Kullanici Dostu Araytiz: Operatorlerin makineleri kolayca kullanabilmesi igin sezgisel ve kullanici

dostu arayuzler sunar.

Taslama islemi

Kaynak islemi sonrasinda yuzeyin estetik ve fonksiyonel agidan mikemmellestirilmesi i¢in taslama
islemi uygulanmaktadir. Taglama iglemi, ylzeyin purdzsUz ve dlzgun hale getirilmesi igin kullanilan bir

yontemdir. iste taslama isleminin avantajlari ve uygulamalart:

+Yiizey Puriizsuzlligli: Taslama, kaynak sonrasi ylzeyde olusabilecek purizleri ve dlzensizlikleri
giderir, boylece daha purlizsuz ve estetik bir ylzey elde edilir.

*Hassas Boyutlandirma: Taglama iglemi, pargalarin hassas boyutlandiriimasini saglar ve istenilen
olc¢u ve toleranslara ulasiimasina yardimci olur.

*Malzeme Cesitliligi: Taslama, celik, paslanmaz ¢elik, alliminyum gibi ¢cesitli metallerin yani sira
seramik, cam ve kompozit malzemelerde de uygulanabilir.

+Yiiksek Verimlilik: Taglama islemi, yUksek hizda ve verimli bir sekilde gerceklestirilerek Uretim

sureglerinin hizlanmasina katki saglar.



Bilgilendirme
Kaynakhanemizde, paslanmaz celik g(jzeyl&rine estetik ve

fonksigonean kazandirmak amaciyla “satina”

veya "skotch" yuzey islemler Iuggulamaktaylz. Bu islemler,

yuzeylerin daha p(’jrijfj, estetik ve korozyona karsi daha
dayanikl olmasini saglar. Iste bu ylizey islemleri hakkinda
detayl bilgi:



Satinag ve Skotch
Yuzey Islemi Nedir?

Satina veya skotch ylzey islemi, paslanmaz celik ylzeylerde purizslz ve mat bir gérindm elde
etmek icin kullanilan bir mekanik ydzey iglemidir. Bu iglem, ylzeyde ince gizgiler olugturur ve

metalin dogal parlakhigini azaltarak estetik bir mat gordndm kazandirir.

KULLANILAN MALZEME VE YONTEMLER

1.Abrasif Pedler veya Zimparalar: Satina islemi genellikle gesitli

grittlerdeki abrasif pedler veya zimparalar kullanilarak yapilir. Daha kaba gritten
baglayarak daha ince grite dogru ilerlenir ve paslanmaz gelik ylzeyine dogrusal
hareketlerle uygulanir.

2.Tel Fircalar: Tel fircalar veya tel carklar da satina islemi igin kullanilabilir. Bu firgalar,
yUzeyde dlzgun bir desen olugsturmak igin metalin tanesi boyunca hareket ettirilir.
3.Scotch-Brite veya Non-Woven Abrasif Pedler: Scotch-Brite pedler veya non-woven
abrasif pedler, satina ylzey elde etmek icin sikca kullanilir. Bu pedler, elle veya bir glg
aracl ile uygulanabilir ve ylzeyde tutarli bir mat gérdndm saglar.

4 Kimyasal islemler: Bazi durumlarda, ylizeyin hafifce asindiriimasi ve mat bir gorunim
kazandirilmasi icin kimyasal ¢oztmler de kullanilabilir. Bu yontem, kimyasal ¢ozeltilerin

yUzeye uygulanmasini igerir.

Uygulama Alanlari ve Avantajlari

Estetik Goriiniim: Satina ylzey islemi, paslanmaz ¢elik ylzeylere modern ve ¢ekici bir
gorunum kazandirir. Bu iglem, ylzeydeki pUruzleri ve gizikleri giderir, boylece daha temiz ve
dizgun bir yUzey elde edilir.

«Korozyon Direnci: Satina islemi, paslanmaz ¢eligin korozyon direncini artirir ve ydzeyin
daha uzun sure dayanikl kalmasini saglar.

«Kolay Temizlik: Satina ylzeyler, kolay temizlenebilir ve hijyenik 6zelliklere sahiptir, bu
nedenle gida isleme, saglik ve ilag endUstrilerinde sikga tercih edilir.

<Uygulama Cesitliligi: Bu ylzey islemi, celik, aliminyum, piring gibi gesitli metallerde

uygulanabilir ve genis bir endUstriyel kullanim yelpazesine sahiptir.

Uygulama Siireci

Satina veya skotch yuzey islemi, belirli bir islem sirasini takip eder:

1.Hazirlik: Metal ylzey, islem oncesi temizlenir ve gerekli hazirliklar yapilir.

2.Abrasif Uygulama: Secilen abrasif malzeme, ylzeye tutarl ve dogrusal hareketlerle
uygulanir.

3.Kontrol ve Diizeltme: islem sirasinda ve sonrasinda yuzey kontrol edilir ve gerekirse
duzeltmeler yapllir.

4.Son islem: Yizey, islem sonrasinda temizlenir ve koruyucu kaplamalar uygulanabilir.



ELEKTROSTATIK
TOZ BOYA SISTEMI

Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda bulunan elektrostatik toz boya tesisi, modern

ve yuksek performansli robotik boyama sistemleri ile
donatilmistir. Bu sistemler, metal ylzeylerin
kaplanmasinda mukemmel kalite ve verimlilik saglar,
sagladigi bu ileri teknoloji ¢ozumleri hakkinda detayl bilgi
yan sayfadadir.



Elektrostatik Toz Boya Sistemleri

Elektrostatik toz boya sistemleri, ylksek kalitede ve dayanikli kaplamalar saglamak igin tasarlan-

mistir. Bu sistemler, cevre dostu ve ekonomik ¢ézumler sunar.

Robotik Boyama Sistemleri

Robotik boyama sistemlerimiz, ylUksek hareket stabilitesi, proses tekrarlanabilirligi ve yuksek
verimlilik &zellikleri ile 6ne ¢ikar. Bu sistemler, metal parcalarin mukemmel bir sekilde

kaplanmasini saglar ve operator midahalesini minimize eder.

«Yuksek Hareket Stabilitesi: Robotik sistemler, hareket stabilitesi ile tutarli ve kaliteli boyama
saglar.

Proses Tekrarlanabilirligi: Her bir boyama iglemi, ylksek hassasiyetle tekrarlanabilir ve bu da
tutarl sonuglar elde edilmesini saglar.

+Yiiksek Verimlilik: Robotik boyama sistemleri, yUksek hiz ve verimlilik ile ¢alisarak Gretim

sUreglerini optimize eder.

Elektrostatik Toz Boya Siireci

Elektrostatik toz boya slreci, metal ylzeylerin kaplanmasinda kullanilan etkili bir yontem-
dir. Bu sUreg, asagidaki adimlardan olugur:

1.Hazirlik: Boyanacak ylzeyler temizlenir ve hazirlanir.

2.Toz Boya Uygulamasi: Toz boya, elektrostatik puskirtme yontemi ile ylzeye uygulanir.
Elektriksel olarak yUklenen toz pargaciklari, metal yuzeye yapisarak homojen bir kaplama
olusturur.

3.Kurleme: Boyanmig pargalar, kiirleme firinlarinda isil islem goérerek boyanin ylzeye kalici

olarak yapigmasi saglanir.

Elektrostatik Toz Boya Avantaijlari

«Kalite ve Dayaniklilik: Elektrostatik toz boya, ylksek kalite ve dayaniklilik saglar. Boya,
yuzeyde mukemmel bir sekilde yapisarak uzun omurlt koruma sunar.

«Cevre Dostu: Bu sistemler, gevre dostu ve dustik VOC (Ugucu Organik Bilesikler)
emisyonlari ile cevreye duyarldir.

«Ekonomik: Toz boyanin geri donUstdrudlebilir olmasi, maliyetleri dusurdr ve malzeme

israfini onler.

Elektrostatik Toz Boya Uygulama Alanlari

Elektrostatik toz boya ve robotik boyama sistemlerimiz, genis bir uygulama yelpazesine sahiptir:
«Otomotiv Endustrisi: Arag tamponlari, dis trim pargalari, i¢ bilesenler ve jantlarin
kaplanmasi.

«Elektronik Endiistrisi: Elektronik cihazlarin muhafazalari ve bilesenlerinin kaplanmasi.
«Beyaz Esya Endiistrisi: Buzdolaplari, firinlar, bulasik makineleri ve camasir makineleri gibi
ev aletlerinin kaplanmasi.

*Mobilya Endiistrisi: Metal ve metal mobilya bilesenlerinin kaplanmasi.

-Sanayi Uretimi: Makine parcalari, aletler, borular ve diger endUstriyel bilegenlerin
kaplanmasi.



ROBOTIK
POLIURETAN

CONTA DOKM E MAKINESI
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Hakkinda
Bilgilendirme

Robotek'in politretan conta dokme makineleri, yuksek
performans ve hassasiyet sunarak cesitli endustriyel uy-
gulamalar icin mikemmel ¢ézUimler saglar. Bu makineler,

otomotiv, elektronik, aydinlatma ve daha bir¢ok sektérde
genis bir kullanim alanina sahiptir. iste Robotek poliliretan
conta dokme makinelerinin &zellikleri ve avantajlari:



Genel Ozellikler

Robotek polilretan conta dokme makineleri, politretan ve silikon bazli contalarin hassas ve
guvenilir bir sekilde uygulanmasini saglar. Sistemler, dlsuk basingl karistirma ve dozaj Uniteleri ile
donatilmig olup, yUksek hassasiyetli contalama iglemleri igin idealdir.

1.Distik Basingh Karistirma ve Dozaj Uniteleri: Distik basingli karistirma ve dozaj Uniteleri, Ave B
bilesenlerinin hassas bir sekilde karistiriimasini ve dozajlanmasini saglar. Bu dniteler, kartesyen
veya B serbestlik dereceli (DOF) robotlarla ¢alisacak sekilde tasarlanmistir.

2.Dinamik Karigtirma Kafasi: Cevre dostu geri donustmlu temizlik sistemi ile donatilmigtir, bu
sistem metilen klorUr ve kirli su desarji olmadan ¢alisir.

3.Enduistriyel CNC Unitesi: Sistem kontroll, dogrusal, dairesel ve helisel interpolasyon ile gugli

bir endustriyel CNC Unitesi tarafindan saglanir. Operatér dostu araylzi ve 15 ing TFT endustriyel
PC ile kolay kullanim sunar.

Teknik Ozellikler

«Karistirma Kafasi Motor Hizi: 3000 rpm'ye kadar cikabilir.

+Dagitma Kapasitesi: 0.3 ila 100 g/s arasinda.

«Calisma Viskozitesi: SO ila 200.000 mPa’s arasinda (daha ylksek viskoziteler istege
bagh).

«Otomatik ve Manuel Calisma Modlari: Sistemde hem otomatik hem de manuel ¢alisma
modlari bulunur.

*Yiiksek Hassasiyetli Hava Basinci Diizenleyicileri: Akis hizi ve basing kontrolu igin dijital

basing izleme cihazlari ile donatilmistir.

Uygulama Alanlari

Robotek politiretan conta dékme makineleri, ¢esitli endustriyel uygulamalarda kullanilabilir:
«Otomotiv Enduistrisi: Arag parcalarinin conta islemlerinde.

«Elektronik Endustrisi: Elektronik cihazlarin muhafazalari ve bilesenlerinin contalamasinda.
«Aydinlatma: i¢ ve dis mekan aydinlatma armatirlerinin contalamasinda.

«Medikal Ekipmanlar: Medikal cihazlarin dayaniklilik ve biyouyumluluk gerektiren

contalama islemlerinde.

Avantajlan

+Yiiksek Hassasiyet ve Giivenilirlik: iki asamali pompalama sistemi ve termal yalitimli
bilesen tanklari ile hassas ve guvenilir dagrtim.

«Cevre Dostu Temizlik: Cevre dostu geri dondsumll temizlik sistemi sayesinde gevreye
duyarhdir.

Kolay Entegrasyon ve Kullanim: Dijital I/O araytizl sayesinde mevcut sistemlere kolayca

entegre edilebilir. Grafik tabanli kullanici araytzd ile sistem parametreleri kolayca izlenebilir

ve ayarlanabilir.



BOLZEN .

BOLUMU




Bolzen, Pem ve Perc¢in Cakma
Islemleri Nedir?

Bolzen gakma, genellikle ince sac metal pargalarina gesitli baglanti elemanlarinin (6rnegin
somun, civata, pim) gakilmasi islemidir. Bu islem, baglanti elemanlarinin metal ylizeylere siki bir
sekilde yerlestiriimesini saglar ve montaj sdreglerini hizlandirir. Bolzen gakma sistemleri, ylksek

hassasiyet ve tekrarlanabilirlik sunarak tutarl ve guvenilir sonuglar elde edilmesini saglar.

Kullanilan Sistem ve Teknikler

1.Kendinden Kilitlemeli Elemanlar (Self-Clinch): Bu elemanlar, basit bir presleme islemi ile
sac metal ylzeylerine monte edilir ve siki bir baglanti saglar. Kendinden kilitlemeli
elemanlar, ince metal ylzeylerde gUglu ve tekrar kullanilabilir digler olusturur.

2.Kendinden Delici Elemanlar (Self-Piercing): Bu elemanlar, kendi deliklerini delerek metal
yUzeylere cakilir. Delme ve monte etme islemi ayni anda gergeklestirilir, bu da islem
sUresini kisaltir ve maliyetleri disurur.

3.Presle Montaj (Press-In): Onceden delinmis deliklere elemanlarin yerlestiriimesi
islemidir. Bu yontem, yuksek hassasiyet ve guvenilirlik gerektiren uygulamalarda kullanilir.
4.Per¢inleme (Riveting): Metal pargalarin kalici olarak birlestiriimesini saglar. Perginler,

parcalari sikica tutarak dayanikli ve saglam baglantilar olugturur.

Avantajlari

«Yuksek Hassasiyet ve Glivenilirlik: Bolzen cakma sistemleri, yUksek hassasiyetli islemlerle
tutarh ve glvenilir montaj saglar.

*Hiz ve Verimlilik: Hizll montaj stiregleri ile Gretim verimliligini artirir.

«Cesitli Malzemelerde Kullanim: Celik, aliminyum, bakir gibi ¢esitli metallerde etkili sonuglar
verir.

Maliyet Tasarrufu: ikincil islemleri ve manuel montaj stire¢lerini ortadan kaldirarak

maliyetleri dtsurdr.

Uygulama Alanlari

«Otomotiv Enduistrisi: Arag parcalarinin montajinda kullanilir.

Elektronik Endlistrisi: Elektronik cihazlarin muhafazalarinin ve bilesenlerinin montajinda
kullanilir.

-Beyaz Egya Endustrisi: Buzdolaplar, firinlar ve diger beyaz esyalarin montajinda kullanilir.
«Sanayi Uretimi: Makine parcalari, aletler ve diger endustriyel bilegenlerin montajinda

kullanilir.



DIS ACMA

MAKINEMIZ

Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda bulunan dis agma makineleri, ¢esitli metal ve
plastik parcalarda hassas ve guvenilir dis agma islemleri
gerceklestirmek icin tasarlanmistir. Bu makineler, otomotiv,
havacilik, elektronik ve insaat gibi bircok sektorde genis bir
uygulama yelpazesine sahiptir. Iste dis agma makinelerimi-
zin ozellikleri ve sundugu avantajlar:



Dis Acma Nedir?

Dis agma, bir is pargasinin ylzeyinde helisel bir yapi (dis) olusturma islemidir. Bu islem, genellikle
civata, somun, vida ve benzeri baglanti elemanlarinin tretiminde kullanilir. Dis agma iglemi, kesici

takimlar veya dévme islemleri ile gerceklestirilir ve ylksek hassasiyet gerektirir.

Kullanilan Sistem ve Teknikler

1.Kesme ile Dis Agma: Kesme islemi, is parcasindan malzeme ¢ikararak dis olusturma

yontemidir. Bu yontem, tek noktadan veya ¢ok noktadan kesme teknikleri ile yapilabilir.

- Tek Noktadan Kesme: Hassas digler icin kullanilir ve ylksek dogruluk saglar

- Gok Noktadan Kesme: YUksek hacimli dretim igin uygundur ve hizli sonuglar elde edilir.

2.Dévme ile Dig Agma (Thread Rolling): Malzeme deformasyonu ile dis olusturma yontemidir.

Bu yontemde, sertlestiriimis celik kaliplar is pargasina baski yaparak digleri olusturur.

- Guclu Digler: Dovme islemi ile olusturulan disler, malzemenin tanelerini hizalayarak daha
gUglU ve dayanikli olur.

- Yiksek Hiz ve Verimlilik: Tek gegigli bir islem oldugundan kesme iglemine gore daha hizlidir.

3.CNC Dis Agma: CNC makineleri ile yapilan dis agma islemi, yUksek hassasiyet ve

tekrarlanabilirlik sunar. CNC makineleri, G-kodu veya CAD/CAM yazilimi ile programlanir ve

otomatik olarak dig agma iglemlerini gerceklestirir.

- Yuksek Hassasiyet ve Tutarlilik: CNC dis agcma, her disin tam olarak istenen dl¢llerde
olmasini saglar.

- Gesitli Malzemelerde Kullanim: Aliminyum, gelik, titanyum ve ¢esitli egzotik metallerde etkili

sonuglar verir.

Uygulama Alanlari

+Otomotiv Endiistrisi: Motor parcalari, sanziman ve fren sistemlerinde kullanilan digli bilesenlerin
dretiminde.

*Havacilik Endiistrisi: Yiksek hassasiyet ve glvenlik standartlarini karsilayan digli bilesenlerin
dretiminde.

«Elektronik Endustrisi: Bilgisayarlar, akilli telefonlar ve diger elektronik cihazlarin kiglk
bilesenlerinde dis agcma islemleri.

-ingaat Endiistrisi: Celik kirisler, donati cubuklari ve baglanti elemanlarinin dis agma iglemlerinde.

Avantajlar

+Yiiksek Hassasiyet ve Glivenilirlik: Dis agma makinelerimiz, her islemde yliksek hassasiyet ve
guvenilirlik sunar.

«Hiz ve Verimlilik: Ylksek hizli iglemler ile Gretim verimliligini artirir.

Cesitli Malzemelerde Kullanim: Farkli metal ve plastik tlrlerinde etkili sonuglar verir.
«Maliyet Tasarrufu: Hassas ve tutarli islemler ile malzeme israfini en aza indirir ve maliyetleri

dusurur.



OTOMATIK
KABLO KESME

VE SOYMA MAKINESI
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Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda bulunan otomatik kablo kesme ve soyma ma-
kineleri, yuksek performans ve hassasiyet sunarak cesitli
kablo turlerinin kesilmesi ve soyulmasi islemlerini gercek-

lestirmektedir. Bu makineler, genis bir yelpazede kablo
tipleriyle ¢calisabilir ve dretim sureclerinizi optimize eder.
Iste makinelerimizin &zellikleri ve sundugu avantajlar:



Genel Ozellikler

Otomatik kablo kesme ve soyma makineleri, ¢esitli kablo ve tel tiplerinin hassas bir sekilde
kesilmesi ve soyulmasi igin tasarlanmistir. Bu makineler, yuksek hiz ve verimlilik sunar ve kullanici
dostu arayUzleriile kolay kullanim saglar.

1.Kesme ve Soyma Kapasitesi: Cesitli cap ve uzunluklardaki kablolari kesebilir ve soyabilir.
Kablolarin dis ¢aplari genellikle 1 mm ile 40 mm arasinda degisebilir.

2.Yliksek Hassasiyet: Hassas kesme ve soyma islemleri ile istenilen dl¢ulerde mikemmel sonuglar
elde edilir.

3.Tam ve Kismi Soyma: Makineler, hem tam hem de kismi soyma islemlerini gergeklestirebilir,
boylece gesitli uygulamalar igin esneklik saglar.

4.Cok islevli: Ayni anda iki kabloyu isleyebilme ozelligi ile verimliligi artirir. Cesitli kablo tipleri icin
uyumlu bigaklar ve aksesuarlar ile donatilimistir.

Teknik Ozellikler

*Kablo Capi: 0.5 mm - 40 mm arasinda degisen ¢aplarda kablolar islenebilir.
*Kesme Uzunlugu: 0.1 mm'den 1,000,000 mm'ye kadar kablolar kesilebilir.
«Soyma Uzunlugu: 0.1 mm'den 1,000,000 mm'ye kadar kablolar soyulabilir.
«Kesme Hizi: YUksek hizda kesme ve soyma islemleri ile verimlilik artirilir.

«Kontrol Sistemi: Dijital kontrol sistemleri ve dokunmatik ekranl araytzler ile kolay

kullanim.

Uygulama Alanlari

Elektronik ve Haberlegme: Elektronik cihazlarin i¢ baglantilarinda kullanilan kablolarin
kesilmesi ve soyulmasi.

«Otomotiv: Araglarin elektrik sistemlerinde kullanilan kablolarin islenmesi.
-Telekomiinikasyon: Telekomunikasyon kablolarinin kesilmesi ve soyulmasi.

«Medikal Ekipmanlar: Tibbi cihazlarin kablo baglantilarinin hazirlanmasi.

Avantajlan

«Hiz ve Verimlilik: Otomatik sistemler, manuel kesme ve soyma islemlerine kiyasla daha hizli
ve verimlidir.

-Hassasiyet ve Tekrarlanabilirlik: Her islemde yuUksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik sunar.
Kullanici Dostu: Kolay kullanim saglayan sezgisel araytzler ile operatdr hatalarini minimize
eder.

«Cesitli Kablo Tiirleri ile Uyumlu: Tek damarli tellerden ¢ok damarli kablolara, koaksiyel

kablolardan optik fiber kablolara kadar genis bir yelpazede kablolar igleyebilir.

Otomatik kablo kesme ve soyma makinelerimiz, Uretim sureglerinizi optimize etmek ve yUksek
kalitede sonuglar elde etmek i¢in ideal ¢ozUmler sunar. YUksek hiz, hassasiyet ve verimlilik ile
uretim kapasitenizi artirirken, iscilik maliyetlerinizi de dusurdr.



PROFIL KESME

TESTEREMIZ
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Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda kullanilan profil kesme testeresi, yuksek per-
formans ve hassasiyet sunarak cesitli metal ve plastik
profillerin istenilen agilarda ve olculerde kesilmesini saglar.
Bu makine, ozellikle ingaat, otomotiv, havacilik ve genel
imalat sektorlerinde genis bir uygulama yelpazesine
sahiptir. iste profil kesme testerenizin ézellikleri ve sundugu
avantajlar:



Profil Kesme Testeresi Nedir?

Profil kesme testeresi, farkl agilarda ve olgllerde profilleri kesmek igin tasarlanmistir. Bu
makineler, yuksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik sunarak her kesimde tutarl sonuglar elde

edilmesini saglar.

1.Kesme Kapasitesi: 0°'den 180°'ye kadar olan agilarda hassas kesimler yapabilir. Testere
bicagi capi genellikle 550 mm ve Uzeridir.

2.Acil Kesim: Farkli agillarda ve uzunluklarda profillerin kesilmesi igin servo motor kontrollG
aglili kesim ozelligi.

3.Yliksek Hassasiyet: Yiksek hassasiyetli bigaklar ve dijital kontrol sistemleri ile her kesim
mukemmel dlgllerde gerceklestirilir.

4.0tomatik Besleme: Otomatik besleme ve ¢cikarma sistemleri, kesim islemlerini hizlandirir

ve operator mudahalesini azaltir.

Teknik Ozellikler

*Bigak Capi: S50 mm ve Uzeri.

«Kesme Agisi: O° - 180° arasinda ayarlanabilir.

«Motor Giicli: 3 kW ve Uzeri.

«Kontrol Sistemi: Dijital kontrol ve dokunmatik ekran arayuzd.
«Kesme Hizi: Ayarlanabilir kesme hizi.

«Pnomatik Kiskaglar: Kesim islemi sirasinda profili sabitleyen pnomatik kiskaglar.

Avantajlar

+Yiiksek Hassasiyet ve Glivenilirlik: Her islemde yUksek hassasiyet ve glvenilirlik sunar.

«Hiz ve Verimlilik: Yiksek hizli kesim iglemleri ile Gretim verimliligini artirir.

«Cesitli Malzemelerde Kullanim: Aliminyum, gelik, PVC gibi farkli malzemelerde etkili
sonuglar verir.

«Maliyet Tasarrufu: Hassas ve tutarl kesimler ile malzeme israfini en aza indirir ve
maliyetleri dusurar.

Kullanici Dostu: Kolay kullanim saglayan sezgisel araylzler ile operator hatalarini minimize

eder.

Uygulama Alanlari

«ingaat Endlistrisi: insaat projelerinde kullanilan metal profillerin kesilmesi.
+Otomotiv Endlistrisi: Arag sasi ve diger metal bilesenlerin kesilmesi.

*Havacilik Endlistrisi: Ucak bilesenleri ve diger hassas metal parcalarin kesilmesi.

«Genel imalat: Cesitli metal ve plastik profillerin kesilmesi.

Profil kesme testeremiz, ylUksek performans ve hassasiyet sunarak Uretim streglerinizi optimize
etmek ve yUksek kalitede sonuglar elde etmek icin ideal ¢ozUmler sunar. Yuksek hiz, hassasiyet ve

verimlilik ile Uretim kapasitenizi artirirken, iscilik maliyetlerinizi de dusurur.






Montaj Siireci

Montaj sUreci, Uretilen pargalarin birlestirilerek nihai Grdn haline getirilmesi iglemidir. Bu sureg,
kalite ve fonksiyonellik agisindan kritik Sneme sahiptir. Montaj bolumUmdzde, asagidaki islemler
gergeklegtirilir:

1.Bilegenlerin Birlestirilmesi: Uretim hattindan ¢ikan gesitli bilesenler, montaj balimimuiz-
de bir araya getirilir. Bu iglemler, ylUksek hassasiyetle yapllir ve her bilegenin dogru
yerlestirilmesi saglanir.

2.Kalip ve Aparat Kullanimi: Ozel kaliplar ve aparatlar kullanilarak bilesenlerin dogru ve
hizli bir sekilde birlestiriimesi saglanir. Bu hem kaliteyi artirir hem de montaj stresini kisaltir.
3.Kontrol ve Test: Montagj islemi tamamlandiktan sonra, Grunler gesitli kalite kontrol
testlerinden gegirilir. Bu testler, Grunlerin istenilen standartlara uygun olup olmadigini

belirler.

Paketleme Siireci

Paketleme sureci, Grlnlerin mUsterilere guvenli bir sekilde ulagtinimasi igin Snemli bir adimdir. Bu
bolimde, Urlnler 6zenle paketlenir ve sevkiyata hazir hale getirilir. Paketleme bolimumuzde,

asagidaki islemler gergeklestirilir:

1.Ur{inlerin Hazirlanmasi: Montaji tamamlanan drdinler, paketleme icin hazirlanir. Bu
asamada, Urlnlerin temizligi ve son kontrolleri yapilir.

2.Stre¢ ve Balon Naylon Kullanimi: Urtinlerin darbelere ve hasarlara karsi korunmasi icin
streg film ve balon naylon gibi koruyucu malzemeler kullanilir. Bu malzemeler, Grdnlerin
guvenli bir sekilde taginmasini saglar.

3.Kutu ve Paletleme: Koruyucu malzemelerle sarilan Urlnler, uygun boyutlardaki kutulara
yerlestirilir. BayUk ve agir Grlnler ise paletler Gzerine dizilir ve sabitlenir.

4 Etiketleme ve Sevkiyat: Paketlenen drlnler etiketlenir ve sevkiyat igin hazir hale getirilir.
Etiketleme iglemi, Grlnlerin dogru adreslere ulastiriimasini saglar ve takip strecini

kolaylastirir.

Avantajlar

*Yiiksek Kalite ve Glivenilirlik: Montaj ve paketleme islemlerimiz, ylksek kalitestandartlarina
uygun olarak gergeklestirilir. Bu, Grdnlerin glvenilirligini ve musteri memnuniyetini artirir.
«Hiz ve Verimlilik: Otomatik ekipmanlar ve uzman kadromuz sayesinde montaj ve paketleme
islemleri hizli ve verimli bir sekilde tamamlanir.

+Guvenli Tagima: UrUnler, streg film ve balon naylon gibi koruyucu malzemelerle sarilarak

hasarlara kargi korunur ve guvenli bir sekilde taginmasi saglanir.

Montaj ve paketleme bolimumuz, Uretim sureglerinizin en verimli sekilde tamamlanmasini
saglamak icin ideal ¢ozlmler sunar. Ydksek kalite, hiz ve verimlilik ile Grlnlerinizi gUvenli bir sekilde
musterilerinize ulastirinz.



AR-GE & UR-GE
TASARIM BOLUMU
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Hakkinda
Bilgilendirme

Firmamizda bulunan Ar-Ge ve Ur-Ge Tasarim Bélimi, en
son teknolojileri kullanarak yenilik¢i Grdnler gelistirme ve
mevcut drdnleri iyilestirme sureclerinde kritik bir rol oyna-
maktadir. Bu bolum, urdnlerin konsept asamasindan nihai
uretim asamasina kadar olan tum tasarim sdreclerini yo-
netir. Iste Ar-Ge ve Ur-Ge Tasarim Bélimimdzin detaylari:



Kullandigimiz Yazilimlar

Bolumumuzde, tasarim ve muhendislik sureglerinde dUnya ¢capinda

AL v

Tasarim ve Gelistirme Siireglerimiz

1.Konsept Tasarimi: Yeni Urun fikirleri, pazar gereksinimleri ve mUsteri talepleri dogrultusunda

kabul gérmus iki dnemli yazilim kullanmaktayiz: SolidWorks ve AutoCAD.

olusturulur. Bu agsamada, beyin firtinasi, eskiz ¢calismalari ve temel 3D modellemeler yapllir.
2.Prototip Gelistirme: Konsept tasarimlarin dogrulanmasi igin prototipler olugturulur.
SolidWorks'Un simulasyon ve analiz araglari, prototiplerin performansini deGerlendirmek igin
kullanilir. Bu sayede, UrUnlerin mekanik dayanikliigi, islevselligi ve Uretilebilirligi test edilir.
3.Tasarim iyilegtirmeleri: Prototip testleri sonucunda elde edilen veriler dogrultusunda tasarim-
larda gerekli iyilestirmeler yaplilir. Bu agama, tasarimin nihai haline gelmesi igin kritik oneme
sahiptir.

4.Nihai Uriin Tasarimi: TUm testler ve iyilestirmeler tamamlandiktan sonra, Grindn nihai tasarimi
olusturulur. SolidWorks ve AutoCAD kullanilarak detayli teknik gizimler ve Uretim dokUmanlari
hazirlanir.

5.Uretim ve Montaj Hazirlig: Nihai tasarim onaylandiktan sonra, Uretim siiregleri igin gerekli
hazirliklar yapilir. Bu agsamada, Uretim hattinin kurulumu, montaj talimatlari ve kalite kontrol
prosedurleri belirlenir.

Avantajlar

*Yiuiksek Hassasiyet ve Verimlilik: SolidWorks ve AutoCAD, tasarim sureglerinde yuksek
hassasiyet ve verimlilik saglar. Bu yazilimlar, kompleks tasarimlarin hizli ve dogru bir sekilde
olusturulmasina olanak tanir.

-inovasyon ve Yaraticilik: Ar-Ge ve Ur-Ge bolumlerimiz, yenilikgi ¢éziimler geligtirmek ve
musteri taleplerini karsilamak igin surekli olarak yeni fikirler Uretir.

*Miisteri Odakh Yaklagim: MUsteri ihtiyaglarini ve pazar gereksinimlerini géz éntinde
bulundurarak, Gridnlerimizi strekli olarak iyilestiririz.

«Siirdurilebilirlik: Tasarim sUreclerimizde gevre dostu malzemeler ve Uretim teknikleri

kullanarak strdurulebilir gozdmler sunariz.

Ar-Ge ve Ur-Ge Tasarim Balimumuz, en son teknolojiler ve yaziimlar ile desteklenmektedir ve
firmamizin rekabet glcunu artirmak igin sudrekli olarak yenilikgi ¢ozlmler gelistirmektedir. Daha fazla

bilgi ve teknik detaylar igin bizimle iletisime gegebilir veya web sitemizi ziyaret edebilirsiniz.



